SnazZime se jit s dobou a odlehcit nejen nasim lesim, proto niZe uvedené rady, ndvody, doporuceni
naleznete pouze v elektronické podobé. V ucelené formé jsou pak ke staZeni a pripadnému vytisknuti
nebo moZnosti studovat offline nize ve formdtu pdf. Pred kaZzdou stavbou doporucujeme se s danym
ndvodem dikladné sezndmit.

UvoD DO 3D TISKU

Nase stavebnice jsou tvofeny z nékolika materiald, o jejichz vlastnostech, spravné manipulaci s nimi
a spravném skladovani uvadime nékolik informaci.

Zakladni tisk zpravidla z bilého plastu

Tento plastovy dil se pouZiva zasadné jako ram lokomotiv a vagond. Je tistén FDM metodou, a protoze
se tento dil béhem tisku pfichytavd na podlozku tiskarny (tomuto procesu se z principu fungovani
tiskdrny nelze nijak vyvarovat), je tfeba zapilovat hrany. Horni plochy tohoto dilu jsou hrubsiho
povrchu, proto lepi-li se na ostatni doplriky jako jsou kinematika a interiér, je nezbytné povrch vyhladit
zpilovanim nebo zbrouseni smirkovym papirem. Kinematiky by se pak mohly zadirat a nepohybovaly
by se s lehkosti. Nékteré tyto vytisky mohou také obsahovat podpory, ty je tfeba odstranit skalpelem
a zabrousit.

Hlavni ¢ast stavebnice zpravidla Sedé barvy

Material se tiskne vidy s podporami, bez kterych nelze stavebnici kvalitné vytisknout. Materidl se
mUZe jevit jako klasicky plast, nicméné jedna se o pryskyfici, jez je pak ve findle procesu vytvrzovana
UV svétlem. TfebaZe se jednd o |éta vyvijeny materidl, stale md své kladné i zaporné vlastnosti. Velkym
pfinosem je vysoky detail tisku v malé velikosti, pruznost materialu, nizka kiehkost. Pfes vSechny
neduhy pryskyfice se snazime material dovést k vlastnostem ABS plastu. Jeho nevyhodou je naro¢nost
na spravny a presny technologicky postup pfi vyrobé a poté i pti samotném skladani stavebnice.

Materidl je chemicky koktejl nékolika pfisad a jak bylo uvedeno vyse, mizZe byt z vyroby nedokonaly,
proto je nezbytné dodrzet pdar zakladnich pravidel a pfedchazet tak zkrouceni materidlu a jeho zrani.
Dokud nepfijde ¢as samotné stavby stavebnice, uchovdvejte ji na podporach, v Seru a za pokojové
teploty. Jakmile budou podpory odstranény a zapilovany, ddrazné se nedoporucuje nechavat
stavebnici vystavenou pfimému slunci. Materidl jizZ béhem vyrobniho procesu byl vystaven silnému UV
zareni a na dal$im pfimém slunci by bez opor mohlo dojit k deformaci materialu. Jak této deformaci
predejit? Existuji dvé moznosti

A. Provést zakladni nastfik v zakladni barvé nebo surfacerem - timto model dostane ochrannou
vrstvu, kterd zabranuje prostupu dalsiho nezadouciho UV zafeni

B. Namontovani FDM plastového ramu do hlavni ¢asti skiiné lokomotivy nebo vagonu a nasledné
stazeni Sroubky — timto se at uz pfi kratkodobém nebo dlouhodobém skladovani zamezi
jakéhokoliv krouceni materialu, a to po dobu nékolika let. Tento postup nezapominame pouzit
i pfi delsich pauzach v ramci stavéni model(!

Zasadné je z nasi strany pouzit obé tyto mozZnosti zaroven. Néktefi nasi zakaznici si urcité vsimli
vystaveného modelu na ploté pred nasi provozovnou. Model je oSetfen barvou a jiz tfetim rokem
vyborné odolavd vsem prazskym nehostinnym povétrnostnim podminkam.



Okna

K nasim stavebnicim poskytujeme dva druhy oken
A. Okna obrabéné na CNC stroji

Hrany oken je nezbytné srazit ostrym skalpelem a pred procesem vlepovani doporucujeme
neodlepovat zadni folii (uSetfite si praci v pripadé necistot pfi vlepovani)

B. Okna palené na laseru

Pred aplikaci téchto oken je vhodné okna odistit izopropylalkoholem. Na samotné lepeni pak pouzijte
disperzni nebo gelové vtefinové lepidlo, které nezanechdava tzv. kyanidové bilé stopy.

Lepty

| pro nase lepty pouzivdme dva rlizné materidly — alpaku a mosaz. Oba materialy letujeme klasickym
zpUsobem, pfipadné méné zkuseni modelafi si vystaci s vtefinovym lepidlem. Alpaka se od mosazi lisi
tim, Ze je podstatné tvrdsi a je tak primarné pouzivana na pevnéjsi detaily.

NARADI
NiZe uvedeny seznam se muZe lisit od toho, co pouZivd kterykoliv zkuseny modeldr. Kazdy, kdo se
modelariné vénuje delsi dobu, md jisté odzkouseny riizné ndstroje, které mu miZou vyhovovat vice.

Tento seznam slouZi jako ndvod pro modeldre, ktefi tdpou se zdkladnim vybavenim nebo chtéji
vyzkouset néco nového. VSechny tyto ndstroje pouZivame my pfi stavbdch nasich model.

- Dremel s fezacimi kotouci

- Vystipovaci klesté

- Skalpel

- Set jemnych vrtackd 0,4 — 2,5 mm

- Kombinované klesté

- Samodriné a klasické pinzety

- Smirkové papiry (hrubost 80—-1200)

- Vtefinova lepidla (husty, stfedni i Fidky gel)
- Disperzni lepidlo na okna

- Modelarsky kit

- Modelarsky surfacer (tzv. na Stétec)

- Zéakladni sety stétcli na barvy (doporucujeme vice kvalitni a drazsi znacky)
- Hrubé a jemné pilniky

- Cinova pasta a napdjeni leptl

- Mikropajka a hofdkova pajka na leptani

- Manikdrni nGzky na vystfihovani leptu

- Sada samoreznych Sroubkli od 1 do 2 mm
- Aktivator na vtefinové lepidlo



ZAKLADNIi POSTUP

Na zacatek si rozvrhneme veskeré dily a rozstfihame arch (hlavni ¢ast stavebnice v sedé barvé) na
jednotlivé dily. Pokud je to mozné, zacindme oddélovat od nejmensich kusl po nejvétsi kus, coz
zpravidla byva télo lokomotivy nebo vagonu.

Podpory

Samotné jednotlivé dily a télo doporucujeme od podpor odiezavat nebo s velkou opatrnosti vystipovat
vystipovacimi kleStémi urcené pro 3D tisk. Zac¢iname od nejmensich podpor po nejvétsi. Pokud by se
postup zaménil, malymi podporami jsou podepieny zpravidla detaily, které by se tak mohly poskodit.
U vétsich dil(i odstrariujeme podpory vidy tzv. od shora doll (od nejmensi hustoty podpér po nejvétsi).
Po samotném odstranéni podpor nahrubo zapilujeme zbytky dohladka. Dalsi moZnosti odstranéni
podpor je také u archu (zakladni desky) a tim se eliminuje pnuti podpor u modelu.

Zakladni nastfik

Zakladni nastfik provadime vidy pred nalepenim leptl. V nasi nabidce muiZete nalézt plni¢, ktery se
nam pro tento nastfik osvédcil, nicméné je nutné pocitat s tim, Ze mizZe vytahnout nedostatky tisku
nebo nedokonalé odstranéni podpor.

Zaroven vsak doporucujeme si uvédomit postup nastfiku lokomotivy a jejiho detailu. Musime si
uvédomit, ktery detail nebo lept je vhodny nalepit v jaké fazi stavby, a to v zavislosti na barvé. Nékteré
dily, které budou jinak barevné, je vhodnéjsi nastfiknout samostatné a nalepit az poté, to i napriklad
vzhledem k pfebrouseni nize.

Pfebrouseni

Po zadkladnim nasttfiku model prebrousime, a to vidy pod vodou a smirkovym papirem o minimalni
hrubosti 1000. Pokud jiz budou nékteré lepty prilepeny, bude se model hiife prebrusovat.

Lepty

Lepty po vystfizeni z rdmecku vzdy zapilovavame tak, aby nebyly vidét Gpony. Pokud stavebnice
obsahuje lepty, které je tfeba ohybat (napf. schidky), pak je tfeba je v ohybu zcinovat nebo zalepit.
Dojde tak k jejich zatuhnuti. Samotné lepty k 3D tisku lepime vtefinovymi lepidly. Hustota lepidla se
odviji od stavitelové intuici a zkuSenostech. Méné zkuseni modelafi pfed samotnym lepenim zdrsni
vztyénou plochu, a to kvili pfilnavosti lepidla.

Prevodovky

Za poslednich nékolik mésici prosly nase prevodovky vyraznym vyvojem. V prvé fadé ocistime
prevodovku od podpor a zapilujeme. Veskeré otvory pro ozubend kola jsou dimenzovana tak, aby
jejich primér cinil méné nez 2 mm. Proto je také tfeba si s otvory vyhrat a opatrné je zvétsit na
pozadovanou velikost 2 mm.

Obé strany prevodovek seSroubujeme samoreznymi Srouby (ty nejsou soucdsti baleni) k sobé a
vrtdkem o prliméru 2 mm zvétsime otvory pro ozubend kola. Prevodovky rozSroubujeme a kazdy
otvor pro ozubené kolo nepatrné zvétsime jehlovym pilnikem tak, aby 2mm osicka méla volnost v
otaceni. Tento Ukon je nezbytné provést spravné, nebot pokud by byl otvor nepfiméfené velky,



prevodovky by se mohly zasekdavat, coz by nasledné zpUsobilo pfehfivani motoru. Doporucujeme tedy
pouzit pfesné vystruzniky.

NafeZeme si osi¢ky pro ozubena kola. U nds se osvédcila 2mm kulatina z mosazi. Délka pak zavisi na
tloustce prevodovky, ale mize byt i o 1 mm delsi, neZ je samotna pfevodovka. Nezapomeneme oba
konce osi¢ek zacistit a srazit hrany. Osicky nalisujeme do ozubenych kol tak, aby odpovidala ozubena
kola pozicim v pfevodovce. Osicky protahneme dvojkoli pfevodovkou a na né se nalisuje odpovidajici
ozubené kolo. V pfevodovce se pouZivaji dva druhy ozubenych kol a nelze je zaménit!

Sestavime prevodovku véetné dvojkoli, ozubenych kol, avsak bez Snek(. Na osicky naneseme olej a
prevodovku sesroubujeme (bez Snekového kola). U prevodovky odzkousime pojezdové vlastnosti,
zajedeme a rovnéZ vyzkousime i tuhost prevodovky. Veskera kola se musi pohybovat plynule bez
zasekavani.

Pokud je prevodovka odzkousena, rozebereme ji a teprve nyni vloZime Snek na ose do prevodovky.
Unase¢, ktery bude na ose Sneka, by mél konéit nad hlavnim ¢epem prevodovky. Zachova se tak
spravné otaceni kardanu v ose a nebudou vznikat nezadouci sily. Pokud je pfevodovka spravné
postavend, Ize Snekovym Ustrojim otacet volné pouze prsty.

Osadime prevodovky sbéraci proudu, a to bud' z dratku nebo z tenkych pliskd. Vétsina prevodovek je
dimenzovana tak, Ze Cep je tvoren M2 Sroubem. Pfipominame vsak, Ze Srouby nejsou soucasti baleni
a je tfeba je dokoupit zvlast. Ze stavebnice pouzijeme unasece a kardany — ty lepime na osu a do
mechanismu zakdpneme olejem.

Okna

Navazali bychom na kratké informace z Uvodu naseho navodu. Okna lepime disperznim lepidlem a
urcité zakryjeme jejich vnitfni stranu tak, aby se neznecistily béhem manipulace a vlepovani. Okna
zacistujeme vidy izopropylalkoholem. Kulata okna z félie pfi tvarovani nejprve vlozime do vrouci vody
a poté je vytvarujeme na misto urceni. Okna lepime az po findlnim nasttiku barvy a laku.

Spojovani jednotlivych dilt

Dily spojujeme vtefinovymi lepidly. Rozebiratelné casti stavebnice pak spojujeme samoreznymi
Srouby. Aby nedochazelo k praskani materialu, je tfeba zvolit pfimérfenou tloustku Sroubl k otvoru
(ten pak pripadné zvétsit). Lepty s tiskem spojujeme vidy vtefinovym lepidlem, stejné tak i tisténé
doplriky.

Podvozky

Z nasi strany doporucujeme do podvozkl montovat lozZiska. Toto je vSak na uvazeni kazdého modeldre,
model Ize samoziejmé postavit i bez loZisek (tyto nejsou soucasti baleni stavebnice). Otvor pro hrot
dvojkoli zavrtdvame vrtackem 0,5 mm tak, aby se hrot mohl volné pohybovat. U dvounapravovych a
Ctyfnapravovych vozl sesazujeme vidy podvozky nejdfive na sucho. Poté aZz lepime jednu stranu,
vloZime dvojkoli a aZz nasledné lepime druhou stranu tak, aby se dvojkoli mohlo volné pohybovat. Pro
jesté plynulejsi chod zakdpneme malym mnozstvim oleje.



Motory

V tuto chvili je ¢im dal obtiznéjsi nalézt pro stavebnici dany motor, nebot spousta vyrobcd ukondila
vyrobu. Motor obecné je tfeba vybrat dle povahy lokomotivy nebo motorového vozu. Musime si
uvédomit, jakou zatéZ bude motor vykonavat a na jakém kolejiSti bude provozovan. Od téchto
parametru se pak odviji vykon a velikost motoru. Za nas doporuc¢ujeme motory znacek MASHIMA nebo
CANON. Pokud to misto v modelu dovoli, vklddame i minimalné jeden setrvacnik.

Elektroinstalace

Elektroinstalace zavisi na druhu provozu a zda bude lokomotiva digitalizovana nebo ne. V tuto chvili
nenabizime desky pro digitalizaci, ale mGZeme doporucit jakékoliv univerzalni desky pro pouZziti Vami
zvoleného dekodéru. V budoucnu to vsak planujeme zménit a zaradit univerzalni desky pro digitalni i
analogové pouziti do nasi nabidky.

Osvétleni

PouZivame SMD LED zarovky. Ty pak nasledné lepime disperznim lepidlem a pomoci injekéni stiikacky
s tupou jehlou a disperznim lepidlem vytvatime svétlovod. Z vnitini strany modelu odstinime LED
Zarovku barvou nebo fyzickym zakrytim.

Dokonceni

Mame-li model Uspésné sestaven, nafotime jej a pochlubime se na Facebooku nebo Instagramu a
nezapomeneme oznacit stranku LocolLab &

Pfejeme hodné Stésti! V pripadé nejasnosti nds nevahejte kontaktovat.



